
LightWELD

Ru�né laserové zváranie Light WELD sa �ahko u�í, jednoducho a rýchlo sa nastavuje
a poskytuje konzistentné vysokokvalitné výsledky v širokom rozsahu materiálov a hrúbok.

�ahké zváranie  je rýchlejšie  a jednoduchšie ako tradi�né zváranie MIG & TIG  

schopností Light WELD:

Všetky zváracie schopnosti Light WELD 1500
Všetky �istiace schopnosti Light WELD XC
Rýchlo a jednoducho prepína medzi funkciami laserového zvárania
 a laserového �istenia jednoduchým prepnutím dýzy
Ni�ší tepelný príkon ako Light WELD a Light WELD XC
Schopný zvára� a �isti� rozšírenú škálu materiálov a hrúbok s �alšími
 prednastavenými re�imami ulo� enými vo výrobe
Zliatiny hliníka a niklu do 0,250” (6,35 mm), titánu do 0,200” (5 mm), 
medi do 0,080” (2,00 mm)
 

� O OBSAHUJE:

5 m (16 stôp) alebo 10 m (32 stôp) IPG laserová zváracia pišto�
5 m (16 stôp) alebo 10 m (32 stôp) Zvierka obrobku
(4) Hroty zváracích dýz
(3) Tipy na �istenie trysiek
(5) Krycie sklí�k a
Zvára�ská prilba s IR štítom
Laserové ochranné okuliare OD 6+
Ethernetový kábel CAT 6 s d��kou 3 m (10 stôp).
Príru�ka Za�íname
Vysokofrekven�ný pulzný laserový re�im, výkon 2500 W pk
Široké (15 mm) skenovacie pole pre vysokorýchlostné pokrytie
Prednastavený softvér re�imu �ist enia

Ru�ný laserový zvárací a �istiaci systém
 LightWELD 1500 XR

Dl�ka optického vlákna 5 alebo10 metrov



LightWELD

Ru�né laserové zváranie Light WELD sa �ahko u�í, jednoducho a rýchlo sa nastavuje
a poskytuje konzistentné vysokokvalitné výsledky v širokom rozsahu materiálov a hrúbok.

�ahké zváranie  je rýchlejšie  a jednoduchšie ako tradi�né zváranie MIG & TIG  

Všetky zváracie schopnosti Light WELD 1500
Rýchlo a jednoducho prepína medzi funkciami laserového zvárania a laserového
 �istenia jednoduchým prepnutím dýzy
Prednastavenia na zváranie a �istenie z výroby skracujú krivku u�enia
Schopnos� �istenia pred zváraním odstra�uje oxidy, hrdzu, oleje a mastnotu, �ím
 zais�uje vysokú kvalitu zvaru
Schopnos� �istenia po zváraní vyleští zvar a odstráni všetky sadze alebo ne�istoty
Eliminuje potrebu škodlivých chemikálií alebo abrazív
Minimálna príprava materiálu a jeho kone�ná úprava znamená maximálnu produktivitu

� O OBSAHUJE:
5 m (16 stôp) alebo 10 m (32 stôp) IPG laserová zváracia pišto�
5 m (16 stôp) alebo 10 m (32 stôp) Zvierka obrobku
(4) Hroty zváracích dýz
(5) Krycie sklí�k a
Zvára�ská prilba s IR štítom
Laserové ochranné okuliare OD 6+
Ethernetový kábel CAT 6 s d��kou 3 m (10 stôp).
Príru�ka Za�íname
Vysokofrekven�ný pulzný laserový re�im, výkon 2500 W pk
Široké (15 mm) skenovacie pole pre vysokorýchlostné pokrytie
Nástavec na �istenie trysky zváracej hlavy s 3 hrotmi
Prednastavený softvér re�imu �ist enia

Ru�ný laserový zvárací a �istiaci systém
 LightWELD 1500 XC 

�ahký ru�ný laserový zvárací a �istiaci systém WELD XC 

Dl�ka optického vlákna 5 alebo10 metrov



LightWELD

Ru�né laserové zváranie Light WELD sa �ahko u�í, jednoducho a rýchlo sa nastavuje
a poskytuje konzistentné vysokokvalitné výsledky v širokom rozsahu materiálov a hrúbok.

�ahké zváranie  je rýchlejšie  a jednoduchšie ako tradi�né zváranie MIG & TIG  

A� 4x rýchlejšie ako TIG  
Jednoduché nau�enie a ovládanie s najvyššou konzistenciou procesov

 podrezania alebo prepálenia
Zváranie rôznych kovových �astí rôznych hrúbok
Dramaticky nízky tepelný príkon a minimalizovaná tepelne ovplyvnená zóna
Minimálne nastavenie dielov a následné brúsenie alebo leštenie
Zvýšená produktivita bez potreby obrábania alebo vyrovnávania deformovaných dielov

� O OBSAHUJE:
5 m (16 stôp) alebo 10 m (32 stôp) IPG laserová zváracia pišto�
5 m (16 stôp)  alebo 10 m (32 stôp) Zvierka obrobku
(4) Hroty zváracích dýz
(5) Krycie sklí�k a
Zvára�ská prilba s IR štítom
Laserové ochranné okuliare OD 6+
Ethernetový kábel CAT 6 s d��kou 3 m (10 stôp).
Príru�ka Za�íname
Vysokofrekven�ný pulzný laserový re�im, výkon 2500 W pk

Ru�ný laserový zvárací a �istiaci systém
 LightWELD 1500 

 spracovate�ských schopností Light WELD:

Dl�ka optického vlákna 5 alebo10 metrov



LightWELD 1500
LightWELD 1500 X C

LightWELD 1500

1500 W W výkonný paprsok pre tenké, hrubé
aj reflexné materiály

Pištol so štyrmi typmi trisiek pre rôzne typy zvarov
CW a P�X�O�]�Q�p���U�H�ç�L�P�\���V���P�R�ç�Q�R�V�ou wobblingu

Prednastavené programy pre rýchly štart
Vzduchom chladená kompaktná jednotka

LightWELD 1500 X C

�alšie funkcie oproti LightWELD 1500

�9�\�V�R�N�R�I�U�H�N�Y�H�Q���Q�ì���S�X�O�]�Q�ì���P�y�G���V���D�ç�������������S�X�O�]�Q�p�K�R���Y�ì�N�R�Q�X
�ÿ�L�V�W�L�D�F�D���W�U�L�V�N�D�����å�t�U�N�D�����L�V�W�H�Q�L�D���D�ç�������P�P

�3�U�H�G�Q�D�V�W�D�Y�H�Q�p���P�y�G�\�����L�V�W�H�Q�L�D



�5�X�þná lase rová  zvá�U�D�þ�N�D 

 
 
 

I PG Pho toni cs Corpor ati on                                                                                                                              
 

�5�X�þná laserová zvá�U�D�þ�Na Ligh tWELD 
XR od IPG Photonics po�V�Nytuje 
rozšírený rozsah zváracích a���þ�L�V�W�Lacich 
schopností pre viac materiálov a 
hrúbo�N�� 
 
                                                                                                                                                      
Zariadenie vytvára malú ve���N�R�V�" bodu a 
> 6-násobo�N��hustoty energie 
predchádzajúcich modelov�� Toto 
zvýšenie sústredenej energie u���Dh�þuje, 
zrých���X�Me a prehlbuje prien�L�N���]varu do 
hrubších materiálov, pr�L�þ�Rm 
minimalizuje tepelne ovplyvnenú zónu a 
zni�åuje �V�N�U�H�V�Oenie alebo deformáciu 
o�Nolitého povrchu�� Rozšírený sortiment 
materiálov zah����a sériu hliní�N�D 6XXX, 
zliatiny n�L�Nlu, titán a me�� , �þo výrobcom 
po�V�Nytuje všestrannos�"�� 

 

���D�K�N�p zvárani e – Menej tepl�D���D���V�Nreslenia pre vyššiu 
pr�R�G�X�Ntivitu a flexibilitu 

 
Zváranie  TIG je���þasovo náro�þná metóda oboj�U�X�þného 
zvárania,���Ntorá si vy�åaduje s�Núseného a vyso�No 
�Nvalif�L�N�Rvaného operáto�U�D�� Zváranie TIG mô�åe 
generova�" extrémne teplo,���Ntoré deformuje ten�Né 
materiály, vytvára zlé vizuálne povrchy, je �"a�å�N�p pri 
zváraní medi a obmedzené pri zváraní���Novov rôznych 
hrúbo�N�� 

 

LightWELD



Zváranie  MIG vy�åaduje spotrebný drôt, pred�þ�L�V�Wen�L�H��
mater�Lálu a skosené spoje pre hrubé kovy pre úplnú 
penetrá�F�L�X�� Dráhy a pracovné uhly sú obmedzené a 
vert�Lkálne polohy sú m�Lmor�Ladne náro�þné�� 

 

 

 

L�Lght WELD umo�å���Xje výrazne rých�O�H�M�ã�L�H zváran�L�H, 
���Dh�ã�L�H sa u�þí a obsluhuje a poskytuje kval�Ltnejš�Le, 
konz�L�V�Wentné výsledky v���ã�Lršom rozsahu mater�Lálov 
a hrúbok ako MIG alebo TIG s m�L�Q�Lmálnym 
skreslením, deformác�Lou, podrezaním alebo 
prepálením�� 

 

 

 

Nízky vstup tepla a roz�V�L�Dhle mo�åno�V�W�L mater�Lálu a hrúbky zvyšujú produ�N�W�Lv�L�Wu, 
opakovate���Qos�" a zlepšujú kval�Ltu zvaru pre operátorov všetkých úrovní 
z�U�X�þností�� L�Lght WELD ���Dhko zvára rozd�L�H�One kovy rôznych hrúbok a vytvára 
este�W�L�F�Né vysokopevnostné spoje s m�L�Q�Lmálnym alebo �å�L�Ddnym spotrebným 
drôtom�� Navyše, L�Lght WELD XC a L�Lght WELD XR ponúkajú vstavané���þ�L�Vten�L�H��
pred a po zváraní, ktoré nenájdete v �å�L�Ddnom trad�L�þ�Qom systéme�� 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 ���D�K�N�ê WELD – továr�H�Q�V�Né predn�D�V�W�D�Y�Hni�D���]�D�L�V�"�X�M�~��
optim�D�O�L�]�R�Y�Dn�p���]�Y�Dr�\���D���þ�L�V�Wenie  

�� Jedn�R�G�Xc�K�ê v�êber predvo�Oieb �]�D�L�V�"�X�M�H��
�Non�]istentné vyso�No�Nv�D�Oitné���O�Dserové���]v�Dry �D 
�þ�L�V�Wenie 

�� Predn�Dst�Dven�L�D �]�D�K�����D�M�~ f�Xn�N�F�L�X �N�ê�Y�Dv�p�K�R 
�]vá�U�Dn�L�D �Q�D prispôsobenie s�D širším švom �D 
pre d�L�H�Oy so �]�O�êm prispôsobením 

�� Operátori mô�å�X o�N�Dm�åite prepín�D�" med�]i 
predn�Dst�Dveni�Dmi n�D sp�U�D�Fov�D�Qie v�L�D�Fer�êc�K 
�Nombinácií �K�U�~b�Ny m�Dteriá�O�X 

�� Po�N�U�R�þ�L�Oí operátori mô�å�X prispôsob�L�"��
predvo���Ey, �X�O�R�å�L�" �L�F�K pre b�X�G�~ce po�X�åitie �D 
mô�å�X ic�K p�R�X�å�L�" �]�D�þ�t�Q�D�M�~�F�L��operátori n�D 
do�V�L�D�K�Q�Xtie rov�Q�D�N�êc�K v�ê�V�O�Hd�Nov 

�� Z�D�þ�L�Dto�þníci vy�å�D�G�X�M�~ mene�M���ã�No�Oení, �þo 
�]ni�å�X�M�H ná�N�O�Ddy n�D pr�Dcov�Q�~���V�L�O�X �D �]árov�H�� 
�]�Dc�K�Rváv�D �Nv�D�Oit�X, �]�Y�\�ã�X�M�H pro�G�X�N�W�Lvit�X �D 
�]ni�å�X�M�H mno�åstvo od�S�Dd�X 

 

 

�/�L�J�K�W WELD �Me���U�ê�F�K�O�H���D má �Medno�G�X�F�Ké n�D�V�W�D�Y�Hnie 

�� Ergonomic�Ná, �Nomp�D�Ntná �D osved�þená 
�D�No n�D�M�So�K�R�G�One�M�ãi�D �D �Q�D�M���D�Kšie po�X�åite���Qá 
�O�D�Verová pišto�����Vo vst�Dv�D�Q�R�X f�Xn�N�F�L�R�X 
�N�êv�Dv�p�K�R �]vá�U�Dn�L�D�� 

�� 2-st�Xp��ová sp�~š�" �D���þi�Dsto�þn�ê���Nont�D�N�Wn�ê 
sním�D�þ���]vyš�X�M�~ be�]pe�þnos�" operáto�U�D 

�� Špe�F�L�i�One šp�L�þ�Ny trysie�N��pre rô�]ne typy 
�]v�Drov�êc�K spo�M�Rv �D �Dp�Oi�Nácie �þ�L�V�Weni�D pred 
�D po �]vá�U�Dní 

�� R�êc�K�O�R prepnite �]o št�D�Q�G�Drdné�Ko 
�O�D�Verov�p�K�R �]vá�U�Dn�L�D n�D �]vá�U�Dnie drôtom �D �] 
�O�D�Verov�p�K�R �]vá�U�Dn�L�D n�D���O�Dserové���þ�L�V�Wenie 

�� Jedin�ê���Nábe�O���]���Mednot�Ny dodáv�D n�Dpá�M�Dnie 
�O�D�Ve�U�D�� p�Oyn �D ov�O�id�Dcie pripo�Menie �N pišto�O�L 

 



Rýchle a jednoduché nastavenie 

�� Jasne ozna�þené zadné pripojenia 
umo�å���Xjú rýchle a jednoduché za�þatie 

�� Jednoducho zapojte napájací kábel a 
plynovú prípojku, pripevnite svorku k 
pracovnej ploche a systém je 
pripravený. 

�� Napájanie lasera, plynu a ovládanie 
pištole sa dodáva cez jeden kábel. 

�� Ethernetové pripojenie k po�þíta�þu 
poskytuje prístup k pok�U�R�þ�L�Oým 
nastaveniam parametrov na jemné 
doladenie a ulo�åenie parametrov 
procesu. 

 

�%�H�]�S�H�þ�Q�R�Vtné funkcie operátora ���D�K�N�p�K�R zvárania 

�� Ovládanie �N���~�þovým spína�þom na 
zabezpe�þenie systému pred 
neoprávneným pou�åitím 

�� T�O�D�þ�Ldlo núdzového zastavenia pre 
okam�åité vypnutie  

�� Bezpe�þnostné blokovanie overuje 
integritu prívodu lasera do zváracej 
pištole 

�� 2-krokové spustenie zváracej 
pištole, aktivácia a následná st�U�H��ba, 
pre úmyselné pou�åitie 

�� Elektrické blokovanie kontaktu dielu 
vypne napájanie lasera, ak zváracia 
hlava nie je v kontakte so zváranými 
dielmi 

�� Obvody blokovania spína�þa dverí vypnú laser, ak niekto iný okrem operátora 
neo�þakávane vstúpi do oblasti zvárania 

 

Light WELD je laserový systém triedy IV a sú potrebné bezpe�þnostné opatrenia. V�\�åaduje sa 
ochranné vybavenie operátora vrátane zvára�þských rukavíc, zvára�þ�Vkého štítu a 1070 nm 
laserových okuliarov. 

 


