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INDUSTRIAL LASER CLEANING

PHOTONICS

P-LASER SLOVAKIA

EightWEIND

Rucny laserovy zvaraci a Cistiaci systém
LightWELD 1500 XR

Dlzka optického vlakna 5 alebo10 metrov

Ru¢né laserové zvéranie Light WELD sa lahko u¢i, jednoducho a rychlo sa nastavuje
a poskytuje konzistentné vysokokvalitné vysledky v Sirokom rozsahu materidlov a hrabok.

Lahké zvaranie je rychlejSie a jednoduchsie ako tradi¢né zvaranie MIG & TIG

Skuseni pouzivatelia MIG a TIG profituju z rychlejsich a flexibilnejsich spracovatelskych
schopnosti Light WELD:

—¥ Vsetky zvaracie schopnosti Light WELD 1500

=3¢ Vsetky Cistiace schopnosti Light WELD XC

=3¢ Rychlo a jednoducho prepina medzi funkciami laserového zvarania
a laserového ¢istenia jednoduchym prepnutim dyzy

—¥ NiZ3i tepelny prikon ako Light WELD a Light WELD XC

=3¢ Schopny zvarat a Cistit rozsirent $kalu materidlov a hrdbok s dal$imi
prednastavenymi rezimami uloZzenymi vo vyrobe

—% Zliatiny hlinika a niklu do 0,250” (6,35 mm), titdnu do 0,200” (5 mm),
medi do 0,080” (2,00 mm)

CO OBSAHUJE:
=% 5m(16 stop) alebo 10 m (32 stép) IPG laserova zvéracia pistol
=% 5m(16 stop) alebo 10 m (32 stép) Zvierka obrobku
=3 (4) Hroty zvaracich dyz
=3¢ (3) Tipy na cistenie trysiek
=3k (5) Krycie sklicka
=3 Zvaracska prilba s IR stitom
—3¥¢ Laserové ochranné okuliare OD 6+
—¥¢ Ethernetovy kabel CAT6s dizkou3m (10 stop).
=3 Priru¢ka Za¢iname
=3} Vysokofrekvenény pulzny laserovy rezim, vykon 2500 W pk
=3¢ Siroké (15 mm) skenovacie pole pre vysokorychlostné pokrytie
—3}¢ Prednastaveny softvér rezimu ¢istenia
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Rucny laserovy zvaraci a Cistiaci systém
LightWELD 1500 XC

Dlzka optického vlakna 5 alebo10 metrov

Ru¢né laserové zvaranie Light WELD sa lahko uéi, jednoducho a rychlo sa nastavuje
a poskytuje konzistentné vysokokvalitné vysledky v Sirokom rozsahu materidlov a hrabok.

Lahké zvéranie je rychlejSie a jednoduchsie ako tradi¢né zvaranie MIG & TIG

Lahky ru¢ny laserovy zvaraci a Cistiaci systém WELD XC

=3¢ Vietky zvaracie schopnosti Light WELD 1500

=3¢ Rychlo a jednoducho prepina medzi funkciami laserového zvérania a laserového
¢istenia jednoduchym prepnutim dyzy

—¥ Prednastavenia na zvaranie a ¢istenie z vyroby skracuju krivku u¢enia

=¥ Schopnost ¢istenia pred zvaranim odstrafuje oxidy, hrdzu, oleje a mastnotu, ¢im
zaistuje vysoku kvalitu zvaru

=3¢ Schopnost ¢istenia po zvarani vylesti zvar a odstrani vetky sadze alebo nedistoty

—3¥ Eliminuje potrebu $kodlivych chemikalii alebo abraziv

=¥ Minimalna priprava materialu a jeho kone¢na Uprava znamena maximalnu produktivitu

CO OBSAHUIE:
=3¢ 5 m (16 stop) alebo 10 m (32 stdp) IPG laserova zvaracia pistol
=3 5 m (16 stop) alebo 10 m (32 stop) Zvierka obrobku
=3¢ (4) Hroty zvaracich dyz
—3¥ (5) Krycie skli¢ka
=3¢ Zvaracska prilba s IR stitom
=3 Laserové ochranné okuliare OD 6+
—¥¢ Ethernetovy kabel CAT 6 s dizkou 3 m (10 stop).
—3¥ Priruc¢ka Zaciname
=3} Vysokofrekvenény pulzny laserovy rezim, vykon 2500 W pk
=3¢ Siroké (15 mm) skenovacie pole pre vysokorychlostné pokrytie
—3}¢ Néstavec na ¢istenie trysky zvaracej hlavy s 3 hrotmi
=} Prednastaveny softvér rezimu ¢istenia
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Ruény laserovy zvaraci a Cistiaci systém
LightWELD 1500

Dlzka optického vlakna 5 alebo10 metrov

Ru¢né laserové zvaranie Light WELD sa lahko uéi, jednoducho a rychlo sa nastavuje
a poskytuje konzistentné vysokokvalitné vysledky v Sirokom rozsahu materidlov a hrabok.

Lahké zvéranie je rychlejSie a jednoduchsie ako tradi¢né zvaranie MIG & TIG

Skuseni pouzivatelia MIG a TIG profituju z rychlejsich a flexibilnejsich
spracovatelskych schopnosti Light WELD:

=3} Az 4x rychlejiie ako TIG

=3¢ Jednoduché naucenie a ovladanie s najvy3$3ou konzistenciou procesov

=3¢ Vysoko kvalitné zvaranie hrubych, tenkych a reflexnych kovov bez deformicii,
podrezania alebo prepélenia

=¥ Zvaranie roznych kovovych ¢asti réznych hribok

—3¢ Dramaticky nizky tepelny prikon a minimalizovana tepelne ovplyvnena zéna

=3¢ Minimalne nastavenie dielov a nasledné brudsenie alebo lestenie

—3}¢ Zvysena produktivita bez potreby obrabania alebo vyrovnavania deformovanych dielov

CO OBSAHUJE:
=3¢ 5 m (16 stdép) alebo 10 m (32 stop) IPG laserova zvaracia pistol
=34 5 m (16 stdp) alebo 10 m (32 stdp) Zvierka obrobku
—3¥ (4) Hroty zvaéracich dyz
=3¢ (5) Krycie sklicka
=} Zvéaracska prilba s IR stitom
=3k Laserové ochranné okuliare OD 6+
—¥ Ethernetovy kabel CAT 6 s dizkou 3 m (10 stop).
=3 Priru¢ka Zac¢iname
—3¥ Vysokofrekven¢ny pulzny laserovy rezim, vykon 2500 W pk
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LightWELD 1500

—¥ 1500 W W vykonny paprsok pre tenké, hrubé
aj reflexné materialy

—¥¢ Pistol so styrmi typmi trisiek pre rozne typy zvarov
—k CW a Pulzné rezimy s moznostou wobblingu

—%¥ Prednastavené programy pre rychly Start
—% Vzduchom chladena kompaktna jednotka

LightWELD 1500 XC
Dalsie funkcie oproti LightWELD 1500

—¥ Vysokofrekvencny pulzny mod s az 2500 pulzneho vykonu
—k Cistiaca triska, Sirka Cistenia az 15mm

—¥ Prednastavené mody Cistenia
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== < = Rucnha laserova zvaracka

HightWEND

IPG Photonics Corporation

Ruéna laserova zvaracka LightWELD
XR od IPG Photonics poskytuje
rozSireny rozsah zvaracich a Cistiacich
schopnosti pre viac materialov a
hrabok.

Zariadenie vytvara malu velkost bodu a
> 6-nasobok hustoty energie
predchadzajucich modelov. Toto
zvysSenie sustredenej energie ufahcuje,
zrychfuje a prehlbuje prienik zvaru do
hrubsich materialov, pricom
minimalizuje tepelne ovplyvnenu zénu a
znizuje skreslenie alebo deformaciu
okolitého povrchu. RozSireny sortiment
materialov zahfia sériu hlinika 6 XXX,
zliatiny niklu, titdn a med, ¢o vyrobcom
poskytuje vSestrannost.

Lahké zvaranie — Menej tepla a skreslenia pre vysSiu
produktivitu a flexibilitu

=m Zvaranie TIG je Casovo naroc¢na metoda obojruéného
zvarania, ktora si vyZzaduje skuseného a vysoko
kvalifikovaného operatora. Zvaranie TIG mdze
generovat extrémne teplo, ktoré deformuje tenké
materialy, vytvara zlé vizualne povrchy, je tazkeé pri
zvarani medi a obmedzené pri zvarani kovov réznych
hrabok.




Zvaranie MIG vyzaduje spotrebny drét, predCistenie
materialu a skosené spoje pre hrubé kovy pre uplnu
penetraciu. Drahy a pracovné uhly su obmedzené a
vertikalne polohy su mimoriadne narocné.

Light WELD umoznuje vyrazne rychlejSie zvaranie,
lahSie sa uc€i a obsluhuje a poskytuje kvalitnejSie,
konzistentné vysledky v SirSom rozsahu materialov
a hrubok ako MIG alebo TIG s minimalnym
skreslenim, deformaciou, podrezanim alebo
prepalenim.

Nizky vstup tepla a rozsiahle moznosti materialu a hrabky zvySuju produktivitu,
opakovatelnost' a zlepSuju kvalitu zvaru pre operatorov vSetkych urovni
zrucnosti. Light WELD lahko zvara rozdielne kovy réznych hruabok a vytvara
estetické vysokopevnostné spoje s minimalnym alebo ziadnym spotrebnym
drétom. Navyse, Light WELD XC a Light WELD XR ponukaju vstavané Cistenie
pred a po zvarani, ktoré nenajdete v Ziadnom tradicnom systéme.

LightWELD laseroveé

zvaranie

Vysoka - aZ 4x rychlejSia ako

Rychlost Priemerna TIG
Kvalita Podla zkusenosti operatora Vysoka
Doba DIh4 Kratka
zaskolenia
Flexibilita pre Omedzena s narokmina s
s P ; - Siroky rozsah
rézné materialy spotrebny material
CElBInacaEe Znagna Velmi mala
zvarani
Tepelné
ovplivnena Velka Mala
oblast
Zvaranie
pomocou Nie Ano — do Sirky 5 mm

wobblingu




Lahky WELD - tovarenskeé prednastavenia zaistuju
optimalizované zvary a Cistenie

LASER POWER

48900 .

MODE
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Jednoduchy vyber predvolieb zaistuje
konzistentné vysokokvalitné laseroveé zvary a
Cistenie

Prednastavenia zahffaju funkciu kyvavého
zvarania na prispésobenie sa SirSim Svom a
pre diely so zlym prispdésobenim

Operatori m6zu okamzite prepinat medzi
prednastaveniami na spracovanie viacerych
kombinacii hrabky materialu

Pokrocili operatori mézu prispbsobit
predvolby, uloZit ich pre buduce pouZitie a
moZzu ich pouzit zaCinajuci operatori na
dosiahnutie rovnakych vysledkov
ZaciatocCnici vyzaduju menej Skoleni, o
znizuje naklady na pracovnu silu a zaroven
zachovava kvalitu, zvySuje produktivitu a
znizuje mnozstvo odpadu

Light WELD je rychle a ma jednoduché nastavenie

X

Ergonomicka, kompaktna a osvedcena por .
ako najpohodinejSia a najlahSie pouzitelna 3 ‘)/
laserova pistol so vstavanou funkciou

kyvaveého zvarania.

2-stupriova spust a CiastoCny kontaktny
snimac zvysSuju bezpecnost operatora

Specialne $picky trysiek pre rozne typy
zvarovych spojov a aplikacie Cistenia pred ~ LightWELD X&
a po zvarani

Rychlo prepnite zo Standardného
laserového zvarania na zvaranie drétom a z
laserového zvarania na laserové gistenie

Jediny kabel z jednotky dodava napajanie
lasera, plyn a ovladacie pripojenie k pistoli




Rychle a jednoduché nastavenie

K Jasne oznacCené zadné pripojenia
umoznuju rychle a jednoduché zacatie

X Jednoducho zapojte napajaci kabel a
plynovu pripojku, pripevnite svorku k
pracovnej ploche a systém je
pripraveny.

X Napajanie lasera, plynu a ovladanie
piStole sa dodava cez jeden kabel.

X  Ethernetoveé pripojenie k pocitacu
poskytuje pristup k pokroCilym
nastaveniam parametrov na jemné
doladenie a ulozenie parametrov
procesu.

Bezpecnostné funkcie operatora lahkého zvarania

® Ovladanie klu¢ovym spinacom na
zabezpecenie systému pred
neopravnenym pouzitim

X Tlacidlo nudzového zastavenia pre
okamzité vypnutie

X Bezpecnostné blokovanie overuje
integritu privodu lasera do zvarace;j
pistole

KM 2-krokové spustenie zvaracej
pisStole, aktivacia a nasledna strelba,
pre umyselné pouzitie

X Elektrické blokovanie kontaktu dielu
vypne napajanie lasera, ak zvaracia
hlava nie je v kontakte so zvaranymi
dielmi

X Obvody blokovania spinac¢a dveri vypnu laser, ak niekto iny okrem operatora
neoCakavane vstupi do oblasti zvarania

Light WELD je laserovy systém triedy IV a su potrebné bezpecénostné opatrenia. Vyzaduje sa
ochranné vybavenie operatora vratane zvaraCskych rukavic, zvara&ského Stitu a 1070 nm

laserovych okuliarov.




